
杭州糊盒宝科技有限公司
HANGZHOU HUHEBAO TECHNOLOGY CO. ,LTD

900 胶粘剂适用于纸粘纸的挂头盒、UV产品、覆膜产品（包含纸粘哑膜、纸粘金银卡）、纸粘上光、牛皮纸等，具备五合一功能，适用范围广，

初粘力强，30 秒即可破纸，干燥速度快， 开放时间≤3 分钟，请在胶水仍然湿润的情况下粘合，否则容易造成假粘或不粘。【本产品只适用于表面

张力大于34（dyn/cm） 的 OPP 胶膜， 如低于34达因值请加装等离子设备进行电晕处理， 否则极易造成爆盒】 。适合滚涂上胶方式。

外 观：乳白色液体

非挥发份：49%±2（105℃ 2h）

PH 值：4-9

黏 度：3000-18000CPS(NDJ-1S系列粘度计 #4/60rpm/25℃)

适用于纸粘纸挂头盒（如右图）、纸粘膜、纸粘上光、纸粘金银卡、牛皮纸、部分UV产品等。

：1、对于淋膜、镭射膜不适用，建议使用相对应的胶水；

2、对电晕值低于34的OPP膜，请加装等离子设备进行烧灼处理；

3、对于金银卡掉清漆，原纸脱粉，掉涂布层，印刷面掉油墨等现象请进行打磨处理后再粘合。

胶粘剂固化后纸盒静置72小时

胶粘剂固化后纸盒静置72小时

本产品为纯水性环保胶粘剂，不添加甲醛和邻苯二甲酸盐，经国际认可机构科学鉴定，产品符合环保标准（RoHS、EN71-Part3、
ASTMF963、94/62/EC)

特快 （涂胶厚度：0.01---0.012g/cm²，在20-25℃、相对湿度70%-80%情况下）

20KG/桶、50KG/桶

一年 （胶水随贮存时间的延长，颜色会加深）

1.1 上复膜机前对光膜进行达因检测，对于低于34 达因值不合格光膜不进行复膜或者退回膜厂。

1.2 已完成复膜的纸盒，如果光膜不达标请在糊盒机上加装等离子处理器对纸盒表面进行二次处理，并正确安

装等离子处理器的上压板、下挡板，火花枪（蓝火焰距离糊口2-5毫米 （详见右图） ）， 以保证对膜的有效处

理；同时也要注意等离子处理的位置必须与糊口上胶位置重叠才有效。（注：单枪等离子的处理速度＜90

，双枪等离子的处理速度＜160 ，三枪等离子< 230 ）

1.3使用时对库存光膜采用先进先用的标准，因为达因值会随着膜的放置时间延长而下降，检验光膜至少需要 3

支不同型号的达因笔，以保证测量的准确度。 （请使用通用标准型达因笔，详见右图：德国阿可泰克品牌）

2.1 糊盒车间温度应在5-10℃以上，若低于此温度建议提高糊盒区域温度；如车间温度低于5-10℃，请采用对糊盒机胶槽加热方式或浴霸

灯照射等方式提高胶水温度。

2.2 冬季延长纸盒成品出货时间，做好的成品需放置在温度较高的环境下养护固化至少4-8小时，等到胶水完全固化后再出库（因为胶水在养护

固化的4-8小时前出库受冻，会导致胶水失效， 粘结失效） 。

柔 软 度：高

残留气味：无

残留粘力：有

≥70℃ ＜80℃

≥零下20℃ ＜零下30℃
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2.3 提高糊盒机压合部压力，出皮带后用压平机继续施压，以免弹力过大而反弹，导致假粘、开胶。

2.4 冬季应对勾底部和糊口部适量加大上胶量，以不溢胶为宜。

3.1 瓦楞纸箱类勾底盒成品打包应注意打包带紧密程度，对于瓦楞纸箱勾底纸盒建议打包数量控制在 20 个左右。

3.2 冬季更应该增加打包带道数，建议打三道并保证每道都可以压到糊口，以免糊口位置施压、受压不均匀导致粘合不良。

避免胶水阳光曝晒、户外雨淋 减短胶水贮存期、胶水粘力下降

保存最佳室温为 15℃—40℃ 室温低于 5℃会使胶水的粘力下降，低于 2℃时会使胶水失效

不可渗入其它物质 胶水会出现局部起团、变色、变质现象

不需加水调制 造成胶水粘力下降

使用时应按使用量抽取胶水，取完后立即将桶盖或胶袋密封完好 延长胶水使用期

不同型号的胶水必须使用专用的取胶工具（如： 同型号胶水用同

一个胶水瓢）
避免混入其它型号胶水而导致出现起团、变色、变质现象

将胶桶、胶袋口清理干净并密封完整
避免残留在桶口或袋口的胶水干膜掉入胶水中而出现起团、起粒现

象，未密封完整会出现胶水起皮现象

将使用工具用清水清洗干净
避免胶水在工具上干胶而导致工具无法多次使用，造成使用工具的

浪费

经长时间静止会产生分层现象，使用时应注意先搅拌均匀 否则用完上层的胶浆后，剩下底层胶清会出现不粘的现象

保证有足够涂胶量（根据纸张厚度调整涂胶厚度，薄纸：

≥0.009g/cm² 卡纸≥0.012g/ cm²
否则会出现不粘的现象

保证胶水在仍湿润的状态下将其粘合，防止涂胶后曝放时间过长 否则会出现不粘的现象，造成假粘

物料粘合后马上施压， 施压力度与时间为 10KG/15 分钟以上， 防止施压

后出现反弹或施压不均匀
否则会影响粘贴效果

施压后，在 15℃-40℃环境中平放干胶 24 小时后看粘贴效果 低于 15℃时会影响粘贴效果
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对于塑料薄膜中最常用的OPP，属于非极性聚合物，其表面张力相当低，如不进行表面电晕处理胶粘剂对它很难浸润，导致影响粘合效果。为了避免客

户在使用我司胶粘剂后出现不良情况，客户应尽量确保该粘合物料在粘贴前 ，否则粘合好的物料

放置一段时间后容易出现爆口现象。

5.2.1 纸张处理不当：纸张内部填料、滑石粉及其他配料过多容易出现纸张表面过于光滑、掉粉，导致胶粘剂难以渗透，影响粘贴效果。

5.2.2 纸张疏松：会造成漏胶的现象，从而导致物料粘后出现爆口的现象。

过塑彩盒设计工艺不当，影响物料粘合处反弹力度过大，粘合处难于平面施压，易造成粘合效果不理想及爆口。

5.4.1 客户应尽量避免选用纸张较薄或印刷颜色不稳定（如浅黄、浅蓝、浅紫、粉红等） 的物料粘合，如因设计要求无法避免时，在粘合操

作中要控制涂胶量的厚薄，以免造成物料产生变色及撞色现象， 如遇此情况请先按客户的粘贴标准和物料的特性对胶水的粘贴效果进行

小批量测试后再大批量生产。

5.4.2 过塑印刷物料在油墨未完全干透进行覆膜处理后，使用水性胶粘剂粘合时很容易发生变色现象。

客户在实际生产时会受到一些条件的限制如： 物料的大小、 厚薄、 特性、形状、 涂胶量及操作工艺等因素的影响， 建议客户应根据实际

物料的特性重新进行检测，以避免大批量生产造成不必要的损失。

表面为金银卡、防刮花膜（要求达因值≥38）、PET膜等其他特殊材质，如产品对耐低温有较高要求，建议投产前小批量测试，测

试合格后再大批量生产。

※※以上内容仅供参考，建议订购商在使用该产品进行批量生产前，自行测试并评估该产品在您操作环境内的适应性，并不保证在提及

或未提及的用途中完全适用。本公司任何职员无权放弃或改变此条款。
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